Maquina universal de medicdo para ferramentas de corte

AL

. . ®
measure fascination



A mdquina de medicéo universal

»genius 3«

Existem vdrias mdquinas de medicdo para ferramentas de corte de metal, mas s6 hd uma ZOLLER »genius 3«.
Esta inovadora mdquina de medicéo universal proporciona um excelente retorno do investimento ao poupar-lhe tempo precioso
na preparagéo dos trabalhos e na programacdo, evitando retrabalhos dispendiosos e reclamacbdes de clientes. Além disso,

garante resultados de qualidade que convencem tanto a sua empresa como os seus clientes. Comprove vocé mesmo - vai ficar impressionado.

A ZOLLER »genius 3« é a mdquina universal de medicdo para ferramentas de

corte em metal. Desde a verificacdo rdpida de critérios individuais até a inspe¢éo
completa, totalmente automadtica e independente do operador, as suas ferramentas
séo controladas com rapidez, simplicidade e uma precisdo extrema. Os resultados
das medigdes sdo detalhadamente documentados e podem ser transferidos dire-
tamente para as mdquinas de afiacdo com o simples toque de um botdo.

Descubra como todo o processo é simples e conhega as demais vantagens

que o »genius 3« pode proporcionar-lhe nas préximas pdginas.
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Cursos de deslocacéo

Comprimento Comprimento Comprimento Didgmetro Calibre
do eixo Z do eixo X doeixo ¥ de encaixe @
»genius 3« 600 mm 175 mm 100 mm 340 mm 100 mm
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O ZOLLER »genius 3«
Principais destaque

Estrutura compacta e exigéncia minima de espago
Encapsulamento total para protecéo contra poeiras e luz ambiente indesejada
Elementos de design estdveis e materiais de alta tecnologia
proporcionam mdxima estabilidade e desempenho fidvel,
mesmo em ambientes de produgéo sem controlo climdtico
Eletrdnica e software »pilot 3.0« de ultima gerag¢do

Unidade CNC de 5 eixos e ajuste manual dos eixos para ins-
pecdes rdpidas

Ciclo de medicdo totalmente automadtico

Ecrd TFT a cores de 17" com operagdo por ecrd tdtil
Componentes de marcas lideres, como Bosch em sistemas pneumdticos
, Heidenhain em sistemas de medic@o, guias THK e muito mais
Camaras Sony equipadas com lentes telecéntricas

Centro de controlo ajustdvel para um layout ergonémico, que pode

ser utilizado como estagdo de trabalho tanto em pé como sentado
Fuso universal »A.C.E.« com fixagdo de poténcia

Expansdo hidrdulica automadtica para fixac@o de ferramentas
Calibragdo inteligente e ciclos automdticos de procura
CNC controlado, com capacidade de rotagdo e movimento sem folgas
Cémara indexada para medicdes radiais e axiais

entre 0° e 90°

Assistente interativo de configuracdo para operagdo intuitiva
Velocidade de medicdo extremamente elevada

Joystick virtual e teclado de membrana

Mddulos de software personalizados

Tecnologia »elefante«

Iluminagdo LED incidente, ajustdvel automaticamente em 8 segmentos

u com uma pre
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Meca, teste e otimize os seus custos

com a »genius 3«!


Danny
Máquina de escrever
Troca de suportes de

ferramenta em menos de 10 segundos com uma precisão de 0,001 mm.


Dispositivo articulado e acessdrios

Tecnologia inovadora e funcionamento ergonomico

A rapidez e o conforto em todo o processo de teste e medicdo traduzem-se diariamente em beneficios diretos para o seu negécio

sob a forma de um aumento significativo da produtividade e de colaboradores motivados e eficientes. L=

A ZOLLER dedica-se a tornar a operagdo da mdquina o mais simples e ergonémica possivel, proporcionando

a base ideal para um ciclo de medicéo totalmente automatizado.

Prateleira de armazenamento ZOLLER »Cockpit«

Bandejas compactas e de fdcil acesso para acessérios como mangas  Central de controlo ajustdvel para uma disposicéo ergonémica, adequada a postos de

intercambidveis, adaptadores e suportes de ferramentas. trabalho de pé ou de secretdria.

Camara CCD 3D ajustavel, controlada por CNC, com ilumina¢do LED

Posicionamento axial sem folgas para medicdo automdtica do  Posicdo de inclinagdo comandada por CNG, conforme necessdrio, para medicdo de raios ~ Posicionamento radial sem folgas para medicées automdticas

contorno final das ferramentas. de transicdo e inclinagées, por exemplo, no arredondamento de arestas. da ferramenta na circunferéncia e no espaco para aparas.




Os porta-ferramentas ZOLLER destacam-se pela rapidez, praticidade e fiabilidade
na substituicdo — sempre com precisdo mdxima. O conceito de construg¢do mo-
dular, de simplicidade notdvel, tem vindo a conquistar utilizadores em todo o
mundo desde 1968. O detalhe diferenciador: O fuso integra uma bucha de esferas
na qual todos os porta-ferramentas ZOLLER podem ser inseridos com precisé@o
absoluta e, sobretudo, sem folgas. Para si, isto significa: Troca de suportes de
ferramenta em menos de 10 sequndos com uma preciséo de 0,007 mm.

Outros argumentos sélidos deste sistema comprovado sdo o reduzido nimero
de componentes, o baixo peso e a completa auséncia de desgaste. Tudo

isto faz do sistema de troca ZOLLER a primeira escolha, néo sé do ponto de
vista técnico, mas também econémico.

Apoio universal para fixa¢@o de ferramentas

Mudanca rapida garantida

A ZOLLER mede tudo - e fixa tudo, seja cone de haste curta ou oco, Sandvik-Capto

ou Kennametal. Das hastes de menores dimensées até as maiores, abrangendo didmetros de 3 a 32 mm. O abrangente
sistema ZOLLER mede qualquer tipo de ferramenta e adapta-se com flexibilidade as inovagbes mais recentes do

mercado, agora e no futuro. Assim, os suportes de ferramenta adequados estaréo sempre disponiveis, independentemente das ferramentas que
necessite medir no presente ou no futuro. Ao mesmo tempo, todas as hastes das ferramentas séo acionadas eletricamente com um simples toque

de um botdo, sendo assim sempre apertadas com a mesma for¢a e com precisdo repetivel.

Porta-ferramentas para fusos »A.C.E.« |
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0 Porta-ferramenta SK40 0 Conjunto de rebolos
0 Porta-ferramenta de cone pronunciado (SK) 0 Ferramenta monobloco

0 Porta-ferramenta de cone oco (HSK)

Disponiveis para todas as ferramentas utilizadas globalmente
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0 Porta-ferramenta mdltipla Capto Porta-ferramenta KM para torneamento 1] Suporte de insertos, D32 mm
0 Dispositivo de fixagdo para fresa Capto Porta-ferramenta Kennametal (2] Porta-ferramenta Baby Chuck, D32 mm
Porta-ferramenta Sandvik-Capto Mesa plana para pequenas pecas, D32 mm

Porta-ferramenta de expansdo hidrdulica, D32 mm
Placa de vidro para insertos, D32 mm

Bucha amovivel, D32 mm17 Brdca escalonadi8 Fresa de perfil

Fusos »A.C.E.« ZOLLER Rdpido, universal e preciso:

O fuso de alta preciséo »A.C.E.« fixa qualquer ferramenta de forma motorizada,
seja cone normal, cone oco, Sandvik Capto, Kennametal ou hastes cilindricas.
Com precisdo de troca ao nivel do micrémetro e apenas 10 segundos por porta-ferramenta.




Eletrénica ZOLLER »pilot 3.0«

Software para todas as exigéncias

Para garantir o mdximo desempenho e qualidade, hardware e software tém igual Principais destaques do software ZOLLER »pilot 3.0«:

importancia. E esta combinacdo do ZOLLER »genius 3« M Tecnologia »elefante« — medi ferramentas retificadas automati-
camente, sem necessidade de programacéo
com a eletrénica »pilot 3.0« que a torna verdadeiramente imbativel: estdo perfeitamente integrados M Gerador de programas de medicdo »expert« — mede ferramentas
em luz transmitida e incidente, no espago para aparas, na cir-
para proporcionar ao utilizador exatamente o que procura: uma real otimizagdo de processos. cunferéncia e na extremidade
B Medicdo de contornos, raios, dngulos, disténcias, desgaste, lar-
gura de chanfro e muito mais.
M Determinacdo totalmente automdtica da aresta

B Determinagdo de perfis em luz incidente de qualquer forma desejada

B Arquivo de imagens e zoom digital no software

M Definicdo e criagdo flexivel de sequéncias de medicdo automdticas

B Compensacéo de concentricidade e desvio axial

M Digitalize qualquer ferramenta ou contorno de pega rotacionalmente
simétrica com a medicéo de contorno por »lago«

M Digitalizacio automdtica e sem contacto do contorno do espaco

para aparas, com visualizagdo grdfica

B Comparagdo entre o real e 0 nominal com contorno DXF

com faixa de tolerancia varidvel

M Geracdo automdtica do desenho da ferramenta a partir dos
101.0101 g I &

B.5629 | - dados efetivos

231 4350 r = i [ | Medicdo do tratamento na aresta de corte (arredondamento da aresta)
=14.9940 | . L B Funcées de guardar e imprimir
298.6100 M Interfaces para comandos de retificadoras

B £ muitos mais

Gerador de programas de medicéo ZOLLER

»expert«

Ciclo de medicdo totalmente automdtico com um clique do rato: basta posicionar manualmente

ou por CNC na posicéo de medicéo pretendida, selecionar os pardmetros a medir - estd feito! To-

das as geometrias passiveis de medicdo com o »genius 3« estdo classificadas sob os tdpicos "espaco
para aparas”, "circunferéncia" ou "extremidade" e sGo representadas graficamente.
Os pardmetros padrdo ficam guardados para cada operagéo de medicdo e podem ser ajustados

conforme necessdrio. A sequéncia de medicdo definida para a ferramenta é guardada e fica disponivel

a qualquer momento para medicées futuras. Os programas de medicdo gravados podem ser editados

e ampliados. Basta selecionar ou desselecionar novos pardmetros, ou medir pardmetros indi-
viduais repetidamente de forma direcionada.

Menu de selecdo de espaco para aparas: Selecionar menu para medicéo na circunferéncia:

Exemplo: dngulo de corte efetivo Exemplo: comprimento da cabeca
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Eletrénica ZOLLER

Principais destaques

Averdadeira qualidade de um sistema de controlo de mdquinas revela-se na sua utilizagéo prdtica. Na realidade do

dia a dia, ndo é a teoria que conta, mas sim a facilidade de utiliza¢do, a poupanca de tempo e a obtengdo de resul-
tados precisos - essenciais na rotina de produgdo. E precisamente nestes pontos que a eletrénica ZOLLER destaca

toda a sua forca, gragas a funcionalidades que simplificam efetivamente o trabalho do utilizador.

Em sequida, apresentamos apenas alguns exemplos - as possibilidades véo muito além disto. Te-

remos todo o gosto em demonstrar-lhe pessoalmente como pode resolver os seus

desafios de forma rdpida e simples. Contacte-nos.

O contorno da ranhura/espaco para aparas é captado automatica- O afia¢do da aresta é medida sem contacto e apresentada
mente, sem contacto, e exibido graficamente. Pode ser exportado em sec¢dio para avaliagéo precisa dos dngulos e raios.
como ficheiro DXF/XML e utilizado para uma comparagéo

nominal/real.
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Selecionar menu para medir no final:
Exemplo: dngulo da aresta de cinzel

E gerado um modelo 3D do fio de corte digitalizado
e apresentado para avaliacdo do perfil do contorno.

ZOLLER »elefante«

Extremamente simples de operar

Esta tecnologia inovadora estd agora também disponivel para o »genius 3«.
Com este software, qualquer operador pode medir até 52 parGmetros diferentes
de qualquer ferramenta standard, de forma totalmente automdtica e sem necessidade de formagdo prévia.

A operagdo é simples:

1. Coloque as ferramentas no »genius 3« e fixe-as com um simples
toque de botdo

2. Ative a tecnologia »elefante«
3. Selecione o tipo de ferramenta diretamente no ecrd
4. Iniciar ciclo de medigéo totalmente automdtico

Todas as sequéncias de medicdo podem ser salvas,
adaptadas conforme necessdrio e repetidas para cada ferramenta.

i o

Menu de configuragdo para defini¢des especificas do utilizador:  Assistente interativo de configuragéo »expert«:
Exemplo: medicéo de distancia Exemplo: dngulo de corte efetivo/iluminagéo
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As medicBes do espaco para aparas sio apresentadas néo s6 como valores Com o »CoCon, o contorno exterior de ferramentas de forma é digitalizado (esquerda) e as res-
numéricos, mas também sob a forma de modelos de superficie, permitindo petivas varia¢bes sdo indicadas automaticamente (direita).
a verificacdo e andlise precisas do perfil da drea digitalizada. Estes dados podem depois ser usados no sistema de controlo da mdquina ou no sistema de

programacdo para corrigir a trajetéria de eroséo ou re-
tificagéo.



Na prdtica

Exemplos de aplica¢édo

ik ria

Medigdo de degraus com desenho gerado automatica- t 3

mente pelo »sinope« mento a segmento

Medigéio de raio »contur« com avalia¢do grdfica seg-

Medig¢do da geometria frontal com luz incidente axial

com o »metis« para qualquer parGmetro desejado
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Comparagdo automdtica entre valores nominais e reais, a partirg

do DXF e faixa de tolerdancia, com o »lasso«

Verificagéo detalhada com zoom e exibi¢céo em cores

de desvios de tolerdncia com o »lasso«

Rebolos

Meca e transfira os dados com apenas um clique

[Rafee] ]

Software de rebolos »corvus«

Biblioteca de tipos de rebolos sequndo o padrdo FEPA

Dimensionamento por fung@o de captura ou automaticame

partir do contorno nominal DXF dimensionado com o

»lasso«

Para medir perfis de rebolos e conjuntos de rebolos de forma fdcil e fidvel, e transferir os resultados de modo prdtico
para o controlo da mdquina, existe o ZOLLER »corvus«. O registo do contorno é feito por rotagéo, permitindo considerar
desvios de excentricidade do rebolo e determinar com exatid@o o contorno realmente produzido na ferramenta durante
o processo de afiacdo. Macros de medicGo predefinidas para 24 tipos de rebolos FEPA facilitam significativamente a me-
di¢éo totalmente automdtica. Em combinagéo com o gerador de pacotes »pilot 3.0«, é possivel criar conjuntos de rebolos
personalizados, ajustados as necessidades especificas. Para garantir a disponibilidade em futuras medigées, estes con-
juntos séo armazenados e organizados no »pilot 3.0«, podendo ser geridos em grupos sempre que necessdrio.

Mais simples é impossivel.

Ciclo de medicéo totalmente automadtico

Visualizagdo clara dos resultados de medi¢éo no »pilot 3.0«



Uma documentacgdo detalhada é a forma mais eficaz de demonstrar aos seus clientes como as ferramentas
fornecidas foram retificadas ou fabricadas. Em caso de reclamacéo, os relatérios de ensaio servem como
prova de conformidade do produto. Elimine os custos de envios de ferramentas de substituicédo e eventuais
divergéncias com o cliente - a reputag¢do da sua empresa permanece inquestiondvel. Existird motivagéo

mais forte para uma documentagdo completa?

Rastreabilidade documental total gracas a relatérios de inspe¢éo

Documentacgdo

A qualidade das ferramentas de precisdo fornecidas é um fator decisivo para os seus clientes. Garantir essa qualidade é essencial

para si: porque estard totalmente protegido em caso de reclamagdo, gracas a relatdrios de inspegdo irrefutdveis,

gerados com tecnologia de medicdo ZOLLER, reconhecida no mercado — sem reservas.

Com esta documentagdo completa, pode comprovar aos seus clientes o elevado padréo de qualidade e, assim,

distinguir-se de forma clara da concorréncia.

‘ Relatdrio de ensaio »apus« Avaliagéo grdfica

Armazenamento dos valores medidos
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Relatdrio de teste »apus« totalmente editdvel, permitindo adaptar a descri¢do
e o dmbito dos valores medidos impressos conforme necessdrio. O endereco

do fabricante e o logdtipo da empresa podem ser incluidos, se assim o desejar

Avaliagdo grdfica da concentricidade e do desvio radial das arestas de
corte, com corre¢@o automdtica das arestas para ferramentas de corte

com multiplas pastilhas (ldminas de serra, cabegas de fresagem).

a qualquer momento.

Os valores medidos das ferramentas armazenadas séo registados automaticamente

em cada medi¢éo, podendo ser avaliados estatisticamente e consultados

Fungéo de guardar e exportar todos os relatérios
de medicdo e teste.
Exibi¢do no monitor, com possibilidade de expor-

tacdo pela rede ou pen USB.

Qualidade comprovada gragas a ZOLLER:
Ferramentas rigorosamente verificadas e testadas garantem-lhe mdxima
qualidade, entregas dentro do prazo e um indice reduzido de

reclamacgées. Aproveite esta vantagem para o seu negocio!




Interfaces ZOLLER

Para operacdes sem interrupg¢oes

As interfaces sdo fundamentais para uma producdo sem papel e com processos fidveis
no setor da afiacéo e retificacdo de ferramentas. Como é vantajoso que

as interfaces ZOLLER para controlos de mdquinas de afiar permitem precisamente

este nivel de automacdo! As interfaces ZOLLER abrem-lhe novas possibilidades de poupan¢a: Com o programa de retificagdo, gera-se automatica-
mente o conjunto de dados para a »genius 3« e é criado um ciclo de medicéo totalmente automdtico. Os dados medidos
sdo depois transferidos de volta para o sistema de programac@o ou para a mdquina de retificar, conforme o tipo de in-
terface, permitindo a correcéio tempordria do programa de retificacéo. Desta forma, o tempo de programacéo e as pa-

ragens das mdquinas sdo minimizados. Poupa tempo e custos — e evita ainda erros na introdugdo de dados e na criagdo

de um novo programa de retificacéo.

Produgdo de novas ferramentas | Processamento dos dados nominais programados com NUM, MTS, Anca, Schlitte, etc.

Programacgéo/defini¢cdo da ferramenta em NUM, MTS,
Anca, Schiitte, etc.

I R

Afiacdo da ferramenta com o programa NC ge-
rado/optimizado

Medicdo automdtica da ferramenta

0 Inicio da produg¢éo
A producdo das ferramentas pode comegar. O ZOLLER »genius 3« mede e regista as fer-
ramentas retificadas. Com o ZOLLER »genius 3« ndo hd tempo perdido em progra-

0 Transferéncia dos valores reais medidos
Os dados reais medidos da ferramenta sdo transferidos do ZOLLER »genius 3«
para o sistema de programacéo. O programa NC pode ser corri-
gido com base nestes dados.

0 Comunicagdo de dados
0 programa NC para a retificagdo da ferramenta é transferido para a mdquina CNC de reti-
ficagdo. Em simultdneo, o sistema de programagdo envia um ficheiro de dados de me-
dig¢do a »genius 3«, a partir do qual a ZOLLER gera um ciclo de medicdo totalmente magao!

automadtico.
Dados da ferramenta corrigidos

Com base nos dados reais da ferramenta, o programa NC otimizado pode ser transferido para a mdquina. A ferra-
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Medigéo da ferramenta

A ferramenta é retificada na mdquina de retificagdo CNC. De seguida, a fer-
ramenta é imediatamente medida de forma totalmente automdtica no ZOLLER
»genius 3«. A vantagem para si: elimina o tempo gasto a programar uma
sequéncia de medicéo no ZOLLER »genius 3«.

menta é retificada corretamente.
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Mais de 50 pardmetros mensurdveis:*

Reafiagdo/reengenh aria | Medicéo de uma ferramenta desconhecida e desgastada

Contorno exterior
Comprimento do recorte  Angulo
do recorte  Didmetro
Raio do
canto  Desnivel
Largura
do chanfro ~ Compri-
|:| mento do chanfro
Angulo do chanfro
Largura axial do chanfro
Largura radial do chanfro
Diferenca da face de flanco

Angulo de alivio axial 1+2  An-

gulo de alivio radial 1+2  Didmetro

de alivio  Raio de

0 Reconhecimento do padrdo de ferramentas desconhecidas 0 Criar programa NC 0 Medicdo das ferramentas retificadas alivio
Uma ferramenta desgastada é medida e digitalizada de forma totalmente automdtica com o ZOLLER O sistema de programagdo recebe os pardmetros medidos do ZOLLER »genius 3«, re-  As ferramentas retificadas sGo encaminhadas para a ZOLLER »ge-
»elefante« no »genius 3«, sem necessidade de conhecimento prévio das dimensées ou valo- duzindo substancialmente o tempo de programacdo. O programa NC é transferido nius 3« onde sdo medidas e registadas de Angu/o de alivio Angulo
res nominais da ferramenta. Os valores medidos sdo transferidos para o sistema de controlo para a mdquina CNC de afiag@o. A ferramenta é reafiada ou produz-se uma nova fer-  forma totalmente automatica, recorrendo a
da mdquina ou para o terminal de programagdo (Anca, MTS, Num, Schiitte, etc.). ramenta com os mesmos dados que a ferramenta de referéncia. sequéncia de medicdo previamente configu- de garganta/ﬁngulo no centro
A sequéncia de medicdo do »genius 3« é guardada. rada.

Diagmetro da alma
Angulo do cone
Desvio do centro

Ferramentas de perf// desenvolvimento | Digitalizagdo de uma ferramenta de perfil complexo para produgdo ou corre¢do

Profundidade da ranhura

Angulo de abertura
Comprimento da aresta tipo cinzel ~ Desvio
do centro da aresta tipo cinzel ~ Raio

da aresta tipo cinzel ~ Angulo

’ﬂ‘ da aresta tipo cinzel ~ Distan-

é - D cia entre dentes
E Diferenca de altura dos dentes  Des-
locamento axial

Preparagéo da aresta de corte

|:| Altura do chanfro de protecio ~ An-
gulo do chanfro de protecdo  An-
gulo de corte efetivo  Angulo
de hélice ~ Angulo

| deponta  Passo

Comprimento da alma

Largura da descarga final SSL 1

Posi¢cdo da descarga final SSL 2

0 Registo do contorno real 0 programa NC 0 Transferéncia dos dados corrigidos Raio da descarga final Angulo de
O contorno da ferramenta de forma é digitalizado por completo e com preciséo micro- O sistema de programacdo gera o programa NC para as mdquinas de retificacdo ou Os dados corrigidos com o software ZOLLER »CoCon«
métrica pelo ZOLLER »genius 3«, sendo registado como um contorno fechado erosd@o com base no contorno fornecido pelo »genius 3«. sdo transferidos novamente para o sistema de pro- ataque axial Compri-
com milhares de pontos de coordenadas. Apenas os pontos inicial e final da ta- gramacdo ou diretamente para a mdaquina. A se-
refa de medicdo sdo inseridos por reprodugdo. 0 Verificagcdo gunda ferramenta é produzida com um programa mento do degrau
A primeira ferramenta retificada é digitalizada automaticamente no »genius 3« e, assim otimizado, que considera os erros do disco de afiacdo
0 Comunicacdo de dados para o sistema de programagdo/mdquina que o contorno nominal gerado estiver disponivel em formato DXF, é realizada ou desvios tecnoldgicos da propria mdaquina. f\ngulo correspondente
O contorno digitalizado automaticamente pelo »genius 3« é exportado em formato TXT ou uma comparagdo nominal/real utilizando a banda de toleréncia. Além disso, a di-
DXF. O ficheiro é transferido para o sistema de programacdo ou diretamente para o vergéncia pode ser invertida com o software »CoCon« no »genius 3«, permitindo ex- Tolerdncia de graduacdo  Di-
comando da mdquina. portar o novo contorno de corre¢do recalculado (novo percurso).

dmetro do toro  Coni-
cidade
Raio total - contorno  Geo-

metria do dente  Lar-

Beneficios para o seu negdcio: gura da face do dente

W Geragdo automdtica da sequéncia de medicdo para inspeg@o e controlo de ferramentas Raio de centragem
B Correcdo totalmente automdtica do contorno em ferramentas de conformagéo ) .

E muitos mais

B Medicdo e comunicagdo de dados totalmente automdticas dos conjuntos de rodas de moagem

B Redugdo do tempo de programagéo no reaprumo de ferramentas

B Documentagdo integrada, com relatérios de ensaio gerados e arquivados automaticamente
* Numero de parametros transferiveis

dependendo da versdo da interface

b a »




Diferenciais exclusivos

As exigéncias aplicadas ao corte de metais aumentam diariamente. Para garantir a precisdo requerida,
é necessdrio cumprir diversos pré-requisitos. Mas afinal, como se define a “precisdo”?
E como é comprovada? Concretamente, no caso das ferramentas? 2> A ZOLLER oferece a solucdo simples.

B Design ergonémico e inovador para que o trabalho seja motivador - todos os dias.

Para cumprir com os atuais sistemas de gestdo da qualidade, B Fuso de alta precisdo »A.C.E.«, que garante trocas rdpidas de ferramentas.
como a DIN EN ISO 9001:2000, VDA 6.4 ou QS 9000, tornou-se m

cada vez mais essencial para qualquer empresa garantir e

Software de processamento de imagem »pilot 3.0«, que executa tarefas de

i - i medicdo complexas de forma simples gragas a funcdo »elefantex.
comprovar uma precisdo de medicdo constante. As unidades

de medicdo de ferramentas ZOLLER assequram medicbes B A ZOLLER é especialista no dominio das unidades de medigdo

corretas e precisas. E, com os testes padronizados de desem- de ferramentas e desenvolve continuamente o seu software
penho das unidades de medicdo ZOLLER »tethys«, obtém »pilot 3.0«. Assim, o futuro estd em boas mdos.
CERE) IRt = GRS R ESE o) @ (R e 7 B Pacotes completos de rebolos podem ser criados, medidos

escrito. O seu beneficio: Um elevado grau de fiabilidade e . -
/ g f e geridos com facilidade.

precisdo nas medicoes, refletindo diretamente na qualidade
B Documentagdo integrada de cada ferramenta para os seus registos e

das suas ferramentas.

um servico de apoio ao cliente de exceléncia.

B Interfaces com todos os sistemas de programagéo e mdquinas CNC

de afiacdo mais reconhecidos do mercado, garantindo processos suaves e eficientes.

B Um nivel de precisdo extremamente elevado, que a ZOLLER comprova e de-

monstra com o teste de desempenho da unidade de medicdo »tethys«.
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2> Com a ZOLLER, a sua empresa ganha vantagem competitiva.

B Uma empresa familiar independente, préspera e jd na sua terceira geracéo

com presenca em todo o mundo.

B A ZOLLER retine experiéncia comprovada no desenvolvimento, comercializacdo e assisténcia técnica.
Software »tethys« para validacéo do desempenho das unida- B Desde 1968, jd foram vendidas mais de 25.000 unidades para pré-ajuste e medi-

des de medi¢do na ZOLLER »genius 3« ¢do de ferramentas em todo o mundo.

2> Com a ZOLLER, estabelece-se o padrdo.
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O selo de qualidade ZOLLER garante preciséo
, fiabilidade e rentabilidade.
E nisso que a ZOLLER se distingue.

O selo de tecnologia ZOLLER é sinénimo do mais alto nivel de inovagéo:
a ZOLLER desenvolve hoje as tecnologias de que ird precisar
amanhd.

2> A ZOLLER estd ao seu lado - em qualquer parte do mundo.

E. Zoller GmbH & Co. KG
Equipamentos de ajuste e medi¢do

Gottlieb-Daimler-StrafSe 19
D-74385 Pleidelsheim

Telefone +49 7144 8970-0
Fax  +49 7144 8060807

post@zoller.info
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